BOMRG 01.11

01.11.1 Technical Data

BW 213 Bw 213 D BW 213 PD

Weights
Net weight ....civinnianiinnens kg 400 10540 10780

T 3 PRI 1 ATTTA TANT0
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02.53

BOMAG

62,.53%,1 Molor aus- und sinbauen

07.53.1 Montags et démontags

1. Hydraulikiibehiiler vollst,
aritisaren.

2. Minus- und Plusigitung von
den Batteriepolen abbauen.
Batterie vollst, ausbauen
{Fig.11.

Einbauhinwels;

Motor fahrberelt machen,
siehe Kapitel 02.53.2

4, Obere Motorbaube abbauen
{Fig.2}. Habler flr Magnei-
wventll mit einer Schraube
hefestigen.

Einbaubinwels:

Malter fir Magnetventil mit-
bafestigen.

4, Bodenblach und Blech unier-

Balb der Sitzkonsole ausbausn,

5. Gegenmutter und Sechskant-
mutter fir Feststellbremszug
ahschrauben {(Fig.3).

Einbaubinweis?
Feutstelibremse einstalien,

B, Abdeckung fUr Bedienhebsl
abbauen [Fig.4).

du moteur

1. Wider entlérement le réser-
volr Phulle hydrautious.

1. Déconnecter le plus e e
moins des pdles de s bat-
terin, Démonter i batteris
{Fig.11.

$87.53.1 Motor, desmontale

i’?’%i”é%“%tﬁg%

1. Wagisr por complelo el depb-
sito de aceite hidraulico.

7. Dusmontar los cables de log
potos negativos vy positives
de ia bateris. Desmontar Dor
completo o baterla {(Filg.1).

Remarous relative au moniage:

Erabliy Vétat opérationne! du
moteur, of, chapitre 07.53.2.

3. Démonter le capol supérigur
du moteur [Fig.2). Fixer e
support pour B soupape de
magnélo avec une vis.

instruccibn de morntate:

Proparar ¢l molorotears
funcionar, vhase capitulo
D2.%%.2.

Remargue relative au montage:

Fixer l& support pour 13
soupape de magnéto,

%, Démonter le plancher et iz
thle seus 18 console du
sidge.

%, Dévisser lg contre-forou
gt Péorou & six pans pour
le chble du frein & main
{Fig. 3},

3. Desmoniar el capol superior
delomotor (Fig.2}. Fllar oon
un trnills el soporite pars
fawiivuis de socionamisnin
magnitico,

inmtruceibn de monlaje:

Filar también el soporie para
in whivuls de acclonamiento
magnétice.

4, Desmontsr la placa de fondo
v o chapa debajo de s con-
sola de asiento.

5. Desenroscar g contratuerca
v i3 tuerca hexagonal del
cable del freno del estacio~
mamiento {Fig.3).

Remargue relative sy monlags:

Régler le frein & main,

5. BRemonier le recouvrement
pour le tevier de commande
{Fig.ul.

Instryceibn de moniaje:

Apstar sl freno de scclona-
miento.

&, Desmontar e recubrimisnio
de la palanca de servicio
{Fig. 43,

101 500 28




BOMAG

02.31

02.31.1 Trouble shootin
iggel engine

Trouble, cause and remed

When trouble occurs it is frequently
due to incorrect operation and main-
tenance,

Crimsel arwgive does
et start

]
Eoging rums whan oparg: | 10

in such a case, thoroughly re-read
the few secltions aboul proper oper-
ation and maintenance.

roder 1o oert page!

ting tha starter ywitch

101 400 26
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02.31

BOMRAG

Furnds wis noire/blsus
et

1

Filurn b sir lga Pl b oir min? e e te Yiire b ok
@by suir}
)
?
Turboeomprenenr & g Fulte wbe oir wrdimen | oul Eranabditior log tulun
#hehappement wtionibe g dhchap
Lgmr o Subhmppeemantrades) pomen
s
!
Turboeompresseur  Bves | O81  Netioyer/dtabll §’?ﬁﬁ; oy
gnz hehmppement salus/ ROgaEsn Tuit
eotor blogus gﬁgﬁmr % gz o bohep-
1
|
Doytidres lgas Paux o de ot Bégler be iy tos
& 7 soupape? e s 4
et
1
tnboetion lgae Indettiur diferraeun? b | Varitier/remplaer
& hohanpement noir} i
st
g
Dbt du refoulement ok fdgier te début du
fausx B8t
338
1
Systiare 4 dchappement Systéme o dhappement Chargr ta pidoe
{gox &' Sohappement noir} e % defortuonss
st
1
Charger motour Moteur rixié L Motsur b rbeder
igaz d'échappement bieu}
o
1
Mivenu 4 huile {gaz Bhivemy o hutls oD saad Cawriger nivesy & hulle
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s
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02.31 BOMRG

02.31.2 Dieselmotor Drehzahl 02.31.2 Mesure de fa vitesse 02,31.2 Motor Diesel, medir
THaS 580N du moteur diesel revoluciones
1. Maschine mit der Bandage auf 1. Amener 'engin avec le ban- 1. Poner la maquina con ef ro-
elastische Unterlage (Gummi- dage sur un support élagti- dille sebre una base elastica
reifen) fahren (Fig.1). gue {pneus en caoutchouc) (ruedas de goma) [Fi.1),
{Fig.1). .
4 Niasnimarne starten und Dreh- 2. Arrancar el motor Diesel y

Blurred on purpose. The manual you buy has this page in full quality.




BOMAG  01.05

Torques

Torgues for belts with metric unified threads

Torgues * ft-lb (hNm)
8.8 | 10.9 | 12.9

’ Dimension of bolt

Blurred on purpose. The manual you buy has this page in full quality.
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BOMAG

Preface

Le présent de réparation contient tou-
tes les informations nécessaires pour:

- ta formation du personnel
« tes recherches de pannes et

-~ les travaux de réparation.

1t est édité dans les langues suivanies:
anglais (e}, allemand (d),

francais (f), espagnol (s},

ordonnées tel gue menlionng.

Le manusl ne contient aucune Instruc-
tions concernant le service st Penire-
tien. Celles-ci sont a prélever des mo-
des d'emplol et instructions d'entretien
correspondants.

Le manuel est classifié par groupes
dlensembles., Ces groupes sont:

o1 Géneralites

a7 Moteur

03 Pasisux

a4 Transiation

On Direction

07 Freins

08 Systeme édlectrique
069 Schémas

10 Eguipement optionel

Les groupes non mentionnés dans, un
manuel, signifie que le type de machi-
re traitéd nen est pas équipé.

La dépose, le démontage, le remontage
et iz pose de pieghe, au diensembles
sont  décrits  dafs L lesy réparations.

Le remontage s'effectue dans Pordre
inverse, Les remargues particuliéres
a2 un remontage sont mentionnés dans
le texte,

Les travaux de reparation & exécuter
sur un ensemble ne sont décrits gu'en
fonction de outillage disponible et de
Papprovisionnement  en  pléces de re-
changs.

Les pleces de rechange pécdgslibres
sont a preflever du catalogue de pigces
de  rechanges. Les planches peuvent
ggalement étre d'une gide pratigue en
ce gul concerne le démentage ou le re-
montage,

N'utiliser gque ‘des pieces d'ORIGINE
BOMAG!

Ce manuel de réparaction n'est pas
soumis. ‘a wn service de mise a jour.
& cel effel, nous attirons volre atlen-
tion sur Jes feuilles dlinformation tech-
nigue  du  Service Apres-Vente. Lors
drune  nouvelle  édition  dun manusl,
toutes les modifications apportées uité-
eieurement  seront  intégrées dans e
fouveau volume,

Mous nous réservons e droit dlappor-
ter, sans avis préalable, des modifi-
cations & nos produits dans le sens du
progres technigue.

Toute représentation ou  reproduction
intégrale  ou  paritielle  d'illustirations
o textes de ce manuel a3t iicite.
Tous droils réservés,



01.11 BOMRBG

BW 213 BW 213 D BW 213 PD
Travel drive
Drive method ......... cheseeess hydrostatic
Travel pump {Linde} ............ BPYV 70 & BPY 70 S BPV 70 S
Displacement .........c0vvvvnne. cm? 70 70 70
Travel motor {Linde) ........... BMY 186 BMY 186 BMF 140
Displacement ... ...oviiiiennnen. cm? 186 186 140
Leak ofl rate, max. ........00.. I/min 5 & 5
Drum drive motor {Poclain) ..... - H 201 C H 201 C
Displacement ........veuns cessess  Tm? - 1979 1979
Leak oll rate, max. ...... veewaw Hmin - 2 2
High pressure in travel drive ... bar 400 460 490
Charge pressure ..........s00... bar 16...18 16...19 160,18
Drive axle ......coivvinvinunnos ZF APS-B ZF AP5-B ZFy APS-B
Speed forward/reverse
“ Range 1 (iiiiiieiicninosnsanns km/h 0...7.7 0...5.8 0...7.0
=~ Range 2 ....eiviinannonnann coo km/h 0...18.0 0..,10.0 -
Gradeability with vibration ..... % 30 37 37
OUne amplitude
Drive method hydrostatic, open circuit
Frequenty..cvvvsessesasvesasssss Hz 30.9 30.0 30.0
Eccentric shaft rpm ... .0 1/min 1854 1800 1800
Centrifugal force ....viviivnenns kN 199.7 231.5 229,7
Amplitude ....iisiiarinainias mim 1.70 1.72 1.50
Vibration pump ........ P, KP 2/40 AZF23 A2F23
Displacement .......... Ceesnean . cm? 49 23 23
Vibration motor ...... s KM 2/5¢0 AZ¥F32 A2F32
Displacement ......vveuus e & 50 32 32
Leakage rate, maxX., ...vvesnssnss {/min 2.5 2z 2
Start up pressure......... vessse Dar 230 400 300
Operating pressure...... esbsess. Dbar 80...110 120...200 120...200
Two ampiitudes
Drive methot ... ed e eesnesns hydrost., closed circuit -
Frequency ......de.ee. Y AP Hz 29/37 29/37 -
Eccentric shaft rpmu. i veeueons rpm 174G/2220 174072220 -
Centrifugal force ... ccvvnsuss kN 199/162.2 199/162.2 -
Vibration pump (Hydromatic) .... ABVEOEL Al VEg EL -
Displacement /.. ...vvvninnnnvauas cm? 40 40 -
Charge Pressure ........c.oes0 . bar 22 22 -
Yibration motor {%yﬁmmatm}% AZF32 AZF3Z -
Displacement . .......ccvvenvons. om? 32 32 -
Start Up DresSsureé L.......se000. Dar 80 380 -

2 101 400 26



BOMHG 02.31

Erugpirm dhoms rt
ek vigplarly

Fugl Fusl mnk dirty? vas Chenn fusl tank
]
|
?{wi $ihrar/fuel ok Closn oy yaplsne
pipes Blocked? fusl fitter or fuel
pipes
i
Fuel tank bresther wis Cluan fusl tank
bdonkad? L
i3
|
A i b Fust tank/tuel pump s Haal suction
sy srann jon pige louking? pine
iy
1
Profitter lonking/ e Cloan pretilter
dirgy?
]
¢
injection sysiem ot s yig Yorgualreplane
eaking? P iRt Bt
i
|
Beguintor/rogulator yirs Changeirepsir
resd hardd 1o fave? ragps o
fup
|
Funl purmngp yas Charme Tuel
dutective? : e
3
1
Fusl propresre wirh Dy oenrtitw
1oy bow? walvs
1.+
|
Impection norzie w5 Replaoe wieehion
detprtive? ygeies
1
|
Yalve clearanos Walve clparpmis 1 yos At valve
wigfte small? wlaaranng
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BOMAG

02.53

Vibrationspumpse 2-Ampiiiuden
{Fig., 213,

Pompe de vibration 2 amplitudes
{Fig. 21},

Bomba de vibracidn de dos
amplitudes [Fig. 21},

Einbauhinweis:
in dis Nut der Hydraulik-

Slschifuche neue D-Ringe
{Fig, 22} einlagen.

5.

Zlekirische Laeitungen von
den Anschilissen des Dreb
stromgenerators lrennen
{Fig.23}1.

Remaroue relative au montage:

Monter de nouvesux joinis
torigues {Fig.22) dans 1z
rainure des flexibles d'huile
hvdrautigue,

ingtruccibn de montaie:

Colocar nusvos anillos ob-
rgradores en lg ranurs de
log tubos flexibles de acelte
nidriulico {Fig.221.

35, Déconnecter les fils électri-
gugs des connexions de Pal-
ternateur & courant triphasé
{Fig. 233,

Finbauhinweis:

Schwarze Leitung =
Rote Leltung z= B

D

Bemaraue relative au moniage:

Fil nolr = D
B rouge = B

26, Oberwurfmuttern [Fig 28]

der Hydraulikdlschiduche

vors der Lenkpumpes abschrau-
pars, Anschilisse und Hydrau-
HkdlsehiBucke mit Stopfen
verschilebern.

191 a0u 28

2%, Dévisser les contre-8crous
{Fig.24) des flexibles d'hui-
e hydraulique de lz pompe
de direction. Boucher immée
digtement les connexions &l
ey flexibles d'hulle hydrau-
tigque avec des bouchons,

25, Separar los cebles eléctricos
de las conexiones del geng-
racdor trifisico {Fig.23).

instruccibn de montale:

Cable negro = D4
{able rojo = B

2%, Desenroscar de la bombs de
direccibn las tusrcas de
racor {Fig.28) de los tubos
flexibles de sceite hidrbulico.
Tapar con tapones de goma
ias conexiones v ios tubos
flexibies de sceite hidriulico,



03.01

BOMAG

Zunammenbat

15, Flanschilfche an der Achs-
hricke mit Dichimitle!l ein-
siraichen.

20, Mabeniriger so anselzen,
daf die Aussparung {Fig.17}
nach unten weist,

21, Zvlinderschrauben sindrehen
undd mit 860 Nm fesiziehen
{Fig.18].

22, Radbefestipungsbolzen mit
fadbolzenzieher [Nr. 3} und
entsprechendem Einsaty
{Mr.4, 5 oder &} in den
Bohrungen der Nabe bls zur
Anlage einzighen (Filg.18),

23, Kegelrolienlageraubenrings
mit Aufsetzer [(Mr.7) bis
war Andage in die Nabe ein-
treiben.

24, FKegeirsllenlager sinsetzen
ungd Scheibe einlegen
{Fig.20].

o

Bamon

tage

1%, Enduire les surfaces de bri-
de de g trompelie aveo un
produil d*élancheéitd,

2, Monter le corps de moveu de
facon gue Vencoche {Fig17)
montre vers g bas.

21, Wisser les vis cviindrigues
gour 185 Serrer aves un oou-
wle de 560 Hm [Fig. 18},

2. Morter lss boulons de fixe-
tion des roues aves Pouti
(Mo, 3) &1 les inseris appro-
prigs (MNos. 4, 5 ou 6) dans
les taraudages du moyey
jusan’d e butée [Fig.19).

23, Enfoncer les bagues exid-
rigures des roulements 3
galels conigues avec g
chasse-bague [No.7) jus-
aqi'd i butée dans le
myeu,

28, Monter les roulemenis 3
galets coniogues 1 le dis-
cpae (Fig. 203,

Ensamblaie

1%, Untar con pasta hermetizan-
te b superficie de brida en
el puente del els,

20, Colocar el soporte de cubo
e modks que la escotadurs
{Fig.17) sefale hacky abajo.

21. Enroscer los tornillos ciline
drigog v apretarios con 460
M (Flg. 18,

22, Encajar basta el tope en los
taladros del cubo [Fig.19]
ios pernos de flacidn de
ruedas con el encajedor de
pernos de ruedas {NOm.3)
y el suplemento CoOrrespon-
ciente {Ndm. 4, 5 & 6},

23, Encajpr haste e tope en 2l
cubo los anillos exteriores
del colinete de rodillos
chnicos con ol encajador
(Bom. 73,

24, Colocar e cojingle de ro-

dillos conicos v aplicar fa
avandela [Fig. 20},

101 480 40



BOMRBG 03.01

1, Determine the thickness of the shim
{see also Fig.98).

NOTE

- Perform measurements described below
using extreme accuracy.

- Inaccurate measurements will produce
a poor wear pattern, thereby necessi-
tating further correction on the in-
stalled drive pinion.

1.1 Use a feeler gauge to measure the
gap between the measuring piston
{Fig.98/1) and the measuring shaft
{Fig.98/4) (Fig.99].

e.g. Distance "a + b" 191,80 mm
+ distance "c¢" 15,00 mm

{1772 diameter of
measuring shaft)

Distance #XV 206,80 mm

Fig.99

1.2 Measure the thickness of the tapered
roller bearing (Fig.100}.

e.g. (Measuring strip +
terminal distances? 90,00 mm
- measured value 83,90 mm

Thickness of tapered
roller bearing 46,10 mm

1.3 Read off the value siched on the
and side/drive pinion (Fig.101). Fig.100

e.g.159.480

86,10 mm

+ 159,90 mm

Distance XY 206,00 mm
Example of calculation:

Distance "XY 206,80 mm

- Distance "X1Y 206,00 mm

calculated
difference 4,80 mm
NOTE

This difference is the thickness of the
shim 1o be instalisd.

107 400 00 8



BOMRBEG 04.33

GROANICHANMME DES ERREURS
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BOMAG

08,51.5% Exchangin

the Bearings

Fig.3

1
2
3
i
5

Spacer ring
Circlip

Distance ring
Clamping ring
Cuter bearing race

Removal (Fig.3)

1.

i

Remove cylinder block, see Section
0#.51.4.

Remove circlip {Fig.3/2) with outer
circlip pliers,

Remove distance ring {Fig.3/3),
clamping ring (Fig.3/4) and spacer
ring {Fig.3/1}.

Force off shaft (Fig.3/10) using
bearing plate as support.

[T < R

SAE flange
O~ring

Lip seal
Bearing
Shaft

Remove bearing (Fig.3/9) using
special puller.

Remove lip seal (PFig.3/8).

Remove outer race of bearing ([Fig.
375} using inward-gripping puller.

Remove O=-ring (Fig.3/7).

107 400 00
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BOMAG

Cotes

Fig.32

1 Segments de blocage

2 Circlip

Dans ce cas il faut également faire

la différence entre la version

"segments de blocage” et la version

Ueirclip®.

Dans le cas de la version "segments
de blocage”, le réglage du point

diarticulation est obtenu par le seg-
ment de blocage suffisamment épais.

% Entretoise

Dans le cas de la version “circlip®,
le réglage du point d'articulation
pour le logement est obtenu par un
circlip assez épais et, pour le remon-
tage de l'arbre d'entrainement, par
une entretoise. Pour cette raison, le
circlip doit rester dans le logement
lors dfune réparation.

Cote Cote de montage "e" {mm) Epaisseur segment Entretoise
nominale mesurée sans entretoise de blocage "s" (mm)
pour versions Epaisseur
¥ B2
Segments Circlip s mm
de blocage
186 ...85,65 85,50...85,54 5,35 6,80
85,66...85,70 85,55...85,59 5,30 0,74
85,71...85,75 85,60...85,64 5,25 0,68
85,76...85,80 85,65...85,69 5,20 0,62
85,81...85,85 85,70...85,74 5,15 0,56
85,86,..85,90 85,75...85,80 5,10 0,50
85,91...85,95 5,05
§5,96...86,00 5,00
107 400 o4



BOMRG 04.54

1. Attach the device {Fig.22/1) and
press the spring {Fig.21/3) to-
gether,

2. Remove the circlip from the groove
(Fig.22).

Fig.22

3. Relax the spring and remove it
(Fig.23}.

4., Move the pump to a vertical posi~
tion.

5, Reinstall the disc {Fig.21/4) and
spacers (Fig.21/6) and fit the
circlip (Fig.21/5}.

6. Fit theqcylinder block with discs
to the shaft collar (Fig.28/1);
measure and note distance "a"
{(Fige2udy.

Fig.24

101 400 00 g



04.82 EhAE

7. Observe the inspection glass (Fig.5)
on the hydraulic oil tank when fil-
ling up with oil., Switch off the fil-
ling and flushing unit once the oil
level has reached approx., 1 om
{upper marking) below the upper
edge of the inspection glass.

8. Detach the pressure hose from the
T-piece and reattach the Minimess
connection.,

9, Jack up the machine at the front
until the drum can be turned
freely.

Fig.5

10, Connect a pressure gauge to the
Minimess connection (Fig.8) for
charge pressure omthe hydraulic
oil filter,

11. Press the throttle lever back as
far as it will go (stop position}.
Operate the ignition switch at
intervals of 10 s for a duration of
1078 per time, Repeat this pro-
cedure until the charge pressure
registers on the pressure gauge.

12. Remove the pressure gauge.

13. Connect a Minimess line to each of
the Minimess connections (Fig.7) on
the travel pump,

14, Hang the other ends of the Mini-
mess lines into the hydraulic oil
tank (Fig.8).

15, Start the engine and run it at the
lower idling speed until only hy-
draulic oil {no more air} emerges
from both Minimess lines,

14, Carefully move the travel actua-

: tion lever in both directions until
Fig.7 no more air emerges from either

Minimess line,

7. Lower the machine onto the drum,

H

18. Set the travel actuation lever 1o
neutral position and turn the
steering several times from stop
to stop when the engine is in the
lower idling range.

19, Disconnect the Minimess lines,
check the hydraulic oil level and,
if necessary, pour in oll up to
around 1 ¢m below the upper edge
of the inspection glass. Close
the hydraulic oil tank,

.

2 101 400 26



05.40

BOMRAG

4, Bl0-bar-Manomeler mit Meb-
teitung und MeBanschiul auf
den Hochdruckanschiul der
Pumpe schrauben {Fig.7}.

4, Gashebel in Stoppstetiung
des Motors dricken ungd Die-
selmoior nur mit dem Anlag-
ser drehen lassen.

ACHTUNG
Hotor darf nicht snspringen,

da songt die Pumpe zerstért wird.

Lotlwert: min, 100 bar

Auswertung der Messun

Wird der Sollwert nicht erreicht,
Yibrationspumpe wechsein,

Wird der Sollwert erreicht, Vibra-

tiongventil prifen.

65,480, 4  Vibrationgventil priffen

3. Connecter e manomélre de
500 bars aves la condulle
de mesure 2t la connexion
de mesure & g connexion de
haute pression de la pompe
{Fig.7}.

4, Le levier des gar doit dtre
an position stop du moteur.
Faire marcher le mwisur Die-
el seulement avec le démare
P .

ATTENTION

Lo moteur ne doit pas démarrer
pour éviter toute destruction
de i3 pompe.

YValeyr de consigne:

mirs. 104 Dars

Evaluation de 1 mesurse

%1 la walsur de consigne nest
pas atteinte, changer la pompe
de vibration.

41 la valeur de consigne est
atteinte, contrbler 1o soups-
pe de wibration,

a5 80,4 Contrdle de 1o gsoupn~

I Amplitude

1. Hochdruckschiauch am Vibra-
tionsmotor abschraubern,

2. Pumpsoenschiul mit Verschiule

kappe verschiieflen,

3, MeBanschiuf mit Mefileitung
ured E0f-ba-Manometer an-
schiieBen {Fig.8).

4, Gashebel in Stoppstaliiung
des Motors dricken und Die-
selmotor nure mit dem Anlag-
ser dreben lassen.

ACHTUNG
Motor darf niehi anspringen,

da der Motor sonst zersibrt wird,

5, Manometer ablesen,
Sollwert: min, 100 bar

Wird der Sollwert nicht ar-
reicht, slekirische Anlage

des Vibrationsventils pri-

fers, gof, Vibrationgventil

werhseln,

& pe vibration

1 amplitude

1. Dévisser e flexible de hau~
te pression au moteur de vi-
pration.

2. Boucher la connexion de la
pompe aves un bouchon,

3. Connecter o connexion de
Cmesyre avec la conguite de
mesyre et e manomdtre de
00 bars (Fig. 8.

4, lLe levier des gaz doit dtre
ary position stop du molaur.
Démarrer v moteur Dissel
spulement avec e démar-
reur,

ATTENTHON

Le moteur ne dolt pas démarrer
pour éviter quil solt détrudt.

5. Lire i walsur sur le mang-
métre,

Yaleyr de consione!:
mir. U8 Dars

% la valeur de consigne
mlest pas alizinte, cortrde
fer Pirstallation électri-

gue de B soupspe de vibra-
tion, te cas échéant, chan-
ger la soupape de vibration,

3. Envoscar al manbmetro de
500 bar con ia tuberis de
medicibn v el racor de me-
dicibin 2 la conexibn de iz
bomba {Fig.7).

4, Presionar la palanca de ate
leracibn 3l posicibn de la
parada del motor v hacer
girar el motor DHesel Oni-
camente con el arrancador.

ATENCION

Fi motor no debe arrancar,
pues de lo contratio se des-
truve b Domba,

Wil

~ nominal:

14

Evgluscibnodetls medicibn

%1 no se aleanze e valor no-
minal, cambliar s bombs de
vibraciin,

41 se zleanzs el valor nominal,
comprobar la vhivula de vibra-
oibn,

0%, 80,8 Vhlvuls de vibraciin,

1. Desenroscar la manguers de
aita presibn en el motor de
vibracibn.

2. Tapar la consxibn de la
bombs con ung taps de
plerre,

3. Conectar e racor de medi~
cibn tuberis de medicibn
v manbmeatre de 600 bar
{Fig.8}.

4, Presionar la palancs de ace~
terpcibn a iz posicibn de
parada del motor v girar el
motor Diesel Onicamente oon
el arrancador,

ATENCION

£l motor no debe arrancar puss
de ip contrarin, se destruve e
i g

4. ieer o indicado en sl mand-
BT,

%5 ne se alcanzs el valor
nominal, comprobar el squipo
sibcirico de g valvula de
vibracibn v, de ser preciso,
sustituir la vhlvula de vi-
wraeihn.,

09 480 28



BOMAG

05.53

Erregergehiuse zwi?;%fm pate i
manauen (alte AusTuhrun

16, Elastische Kupplung [Fig.13)
von der Xupplungshiifte sb-
rtuner,

Einbaubinweis:

Fiastische Kupplung suf Yer-
schieild prafen, ggf. neus
verwengen,

17. Rupplungshiifie {Fig.14)
vory der Erregerwelie abiie-
hern,

Asnembisoe el déssssemblage du

Cala de vibracitn, dessrme

emprl i viprateur |ancienne

engamoiae | version antigus

WETEI0T

16, Retirer Psccouplement &las-
tigue {Fig.13) de iz moilid
e Pacoouplement,

Bemargue relative au monisoge:

wérifier Pusure de fac-
couplement élastigue, e cag
dohbant, en prengre un nou-
WL .

17, Retirer la moitié de Pacoou-
plement {Fig. 141 de Parbre
de vibration.

16, Quitar de la mitad del aco-
plamiento el acoplamisnis
eléstice {(Fig.13].

instruccidn de montale:

Comprobar el desgaste del
acoplamiente eldstico\y, de
ser precise, uillizar uno
FIABVG,

17, Extrasr del drbol de vibra-
eifn Iz mitad del acopla-
miante {Fig. 14},

Kupplungshdifie suf ca, 356°C
erwirmen und bis zur Anlage
auf die Erregerwelle schisben,

18, Palifeder sus der Nut der Er-
regerwelle herausnehmen,

14, Errsgergehiduse suf Montage~
bock absetzen, ggf. lseres
Gifalh mit entsprechendsr
Auflage {(Fig.15) verwenden.

innensechshkantschraubse aus
dem Kupplungsritzel heraus-
sghrauben {(Fig. 18] und Kupp-
lungsritzel von der Wells
abziehen,

28

®

101 480 00

Remargue relative au montage:

Chauffer la moitié de Vags
couplement & envircon 8090 pour
Vanforcer ensuite sur Parbre
de vibration jusou's la butde.

instrucclin de montaie:

Calentar a aprox. 307C 1a
mitad del acoplamienio vy
catarios hasta e tope sobre
¢ drbol de vibracidn,

1%, Retirer iz clavelie de g rgl-
nure de Varbre de vibration,

14, Poger e logement du vibra-
teur gur leg chevalet deg mon
tage, ou ke cas dchéant,
prendre un it dihulle en
prévovant un support ap-
proprié {Fig,15].

28, Déviszer lp vis 8 six pans
creux du pignon faccouple-
ment {Fig. 16} et retirer fe
pignon d'accouplement de
Varbre.

18, Extrasr de la ranurs del
Grpal de vibracidn s chavels

de alusie.

19, Colocar la caja de vibracidn
sobre un banco de montale,
utitizando dado el case, un
biddn de aceite vaclo con un
elemento de apoyo adecuads
{Fig. 153,

20, Desenroscar del pifidn del
acoplamients el torniile de
hexdgono interior (Fig. 16}
y cuitar del Arbol el pifdn
de gooplamisnto.



BOMAG 05.54

Installation

18, Insert center pivot, fit shim and
mount retaining piate the correct
way around (Fig.29).

Fig.29

19, Apply thin coat of Loctite to thread
of mounting screws {Fig.30).

20. Insert mounting screws and tighten.

Fig.30

21. Fit spring cup and Belleville spring
{Fig.31).

NOTE

Apply a generous coating of grease to
the parts before inserting them.

Fig. 31

724 Ensure that all parts are fitted
in the correct sequence (Fig.32).

Fig.32

101 400 00
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BOMAG

%, Rickzugplatte und Rickzug-
wuge!l abrehmen. Tragbild der
Gleitfiiche auf Verschieid
ungd Risfenfreihelr prifen
[Fig.32).

&, Schichtung der Tellerfedern
und Abstimmscheibe beathten

Retirer ia plague de rappel
et 1z bille de rappel. Vé-
rifler Pusure et Pabsence
de rayures des surfaces
{Fig.323.

Ohserver la séguence des
rassorts Belleville et du dis-

Guitar iz placa de recupe-
racifn v la esfera de re-
cuparacidn. Lomprobar el
aspecto de la supsriicle
desiizants respecio a des-
gaste vy ausencia de estriss
{Fig. 32},

Onservar la estratificacidn
dedos resortes de discos
¥ arandels de adaplacibn

{Fig.333, gque diéquilibrage [Fig. 33},
{Pig.331.

Menr Dimenst Tamaho

arife 49 56 90 1125 ong o no- BG 1 56 | 90 12% notnirat 40 56 |90 125
minales .

YVorspar- Tensitn

TN Préten- previa

wen Imin}y 2,021 2,0 | 2,3 12,24 Gl mm {min} 2,027 2,0 12,3 12,18

Worspar- {min) R,0212,0 12,3 ) 2,28 Tensitn

11ng Préten- previa

man fmaxy 2,36 2,%4 ) 2 .64 7,60 gion sn {mdxy 2,36 0 2,3412,648 2 60
{emaxl 2,36 :2,3% ) 2,64 2,60

7. Schwenkwisge
Lautfliche des Schwenkiagers
aut Verschleifh und Risfen pri-
fap [Flg.351.

Support orientable

Wérifier Pusure et la pré-
sence de ravures sur B osur-
fare du palier orieniable
{Figy, 353,

Cuns basculante
Comprobar la superficie de
rodadura del cojinele bas-
culante respecio a desgasts
y estrias {Fig.35},

181 840 oo
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7. Screw the flushing hose (Fig.7/1)
from the "OUT" connection on the
flushing filter to the angular
fitting.,

8. Screw the flushing hose (Fig.7/2)
to the "IN' connection on the
flushing filter to the connection
socket.

9, Unscrew the hydraulic oil hoses from
the vibration motor and connect them
to the angular fitting (Fig.8/1 and 3)
and the connection socket {Fig.8/2).

Fig.8
Bieeding

1, Connect the iest hose torthe charge
pressure test point {Fig.9} and run
the open end into a container.

2. With the throtile Jever at the stop
position, use the ignition switch to
start the diesel engine for max. 10 s,
Wait for one minute and then repest
the starting procedure. After this,
repeat the procedure as often as
necesSsary until oil emerges from the
test bose, .

Fig.%

3. Connéct a low~pressure gauge to the
test hose and idle the engine for
max. 15 s, Wait 30 s and repeat
the procedure until the pressure
gauge shows a constant pressure of
20...24 bar.

NOTE

All these measures must be performed
with the vibration switched off. As
spon as the charge pressure is present,
bleeding can be begun.

101 400 26 5
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Einbaubinweis:

- Ausgleichascheibendickes
ermittein:

- Mah auf der Konsole {werk-
seitin eingeschiagen} no-
tisren,

2.8, 287,00 {Fig.11},
Mal vab.

- Maf® auf dem Trigerrabmen
{werkseitiy singeschiagen)
rtisren,

2.8, 277,80 {Fig.12y,
Malk *hY,

- Mal *hY von MaB 72" abe

iehen, ergibt Maf "t
282,00 mm = MaB Ya¥
~ 277,80 mm o= Mall b
5,720 mm = Mall Yo

- g Dicke der beiden Anlauf-

scheiben PR,00 mm® von Mal
He¥ abhzishen = Mah g,

4,3 mm
w B0 mun
7 e = Mafh tg®

- Zum Mal "d"* die Yorspan-
nung von 0,3 mm hinzu-
ihlen = Dicke der Aus-
glelchscheibe

8,72 mm oz Mal tgY
+ 0.3 mm o= Vorspannung
L5 omm o= Ausgleiche
schaibe

Remaraue relative su moniage:

15, Dichiring (Fig. 1371 vom
Trégerrabmen ung Anlauf-
seheibe {Fig.13/2) vom
Bolzen abnebumen.

-~ Diéterminer Dépalsseur des
phies,

- Moter la cote sur 1B console
{frappée & Pusinel.
Par ex. 252,00 {(Fig.111,
cote Yab,

~ Moter & oote frappée sur
e plancher {fait 2 Pusine},
Par ex. 277,80 {Fig.12},
cote "bY,

-~ Soustraire g cote b de
i eote "a¥ pour obtenir la
cote "o,

282,60 mm s cole Y8¥
- 2F7 B0 mm oz cote PhY
G20 mm o= oute Mef

- Lidpaisseur des deux cales
00 mmt dolt dtre sous-
traite de ploote Yo pour
obtenir la gote Md¥,

5,2 mm
= O mm
§,2 mm o= pote Pg¥
- Ada cote PdY, i faut alou-
o 18 prélension de 8,3 mm
pour obtenir 'épaisseur des
rales

4.2 mm = cote Yg¥
« .3 mmo= prétension
TR LR o= épaisgeur de
g cale

Instruceidn de monitaie:

~ Determinar o espesor de s
sradeln de compensacir:

- Anotar la medids sobrs. s
consola {grabads en e
brical.
poel, 281,00 (Fig.11},
medida "8,

- Anwtar laimedida sobre s
plancha base {grabada sn
fabrical, p.el. 277,80
{Fig. 123, medids "b",

~ Rpatar la medida "b" de ia
medids "hY, resultando is
medida Yo,

282,00 mwn = medids Ya"
~ 777,84 mm = medida By
............. 5T = medida Mot

2

« Restar de la medida "¢ el
espesor de ambas srandelas
de tope "4 00 mm' = medida
**gj‘*‘,

4.2 mm
- B 0 omm
87 mw = medida "d¥
~ Afamdir la tensibn pravia de
8.3 mim a2 s medida “d¥ =
espesor de iz arandels de
compensaciin

8,2 mn
+ 8 3 mm
L5 mm

f§OH

#

1%, Retirer o bague d'$tan-

chfltd {[Fig.13/1) du plan-
ehar gt le disgue de bulés
{Fig.13/21 de Vaxe,

1%, Quitar del perno la arandels

de tope (Fig. 1372} v de la

planche base el anilio hermé-

tico (Fig.13/1).

Anlaufscheibe und Dichiring
mit Fett einstreichen,

Remaroue relative au montage:

16% 408 40

Enduire e disque de butée st
la bague d'élanchéitd avec de
la graisse.

Instruccidn de montale:

Untar con grasa la srandels
de tope v el anille hermético,
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- Fit a new O-ring over the cover
{Fig.5]).

3. Fit a metal or cardboard strip
beneath the pump gear (Fig.6)
to prevent any parts which fall
down from entering the engine
housing.

4, Secure the engine and unscrew the
nut (Fig.7} on the pump gear.
Crank the engine until the wood-
ruff key in the pump shaft is at
the top.

5. Remove the pump gear with the
puller,

Mote for installation:

- Before sliding on the pump gear,
ensure that the woodruff key in
the pump shaft is correctly seated.

- insert the pump gear with the
collar first (Fig.8).

2 101 400 00
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